Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na ptycie montazowej uktad automatyki. Niezbedne do montazu elementy wybierz ze sprzetu
zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym. Przed zamontowaniem sprawdz, czy sg one sprawne.
Zamontuj na ptycie montazowej elementy uktadu zgodnie z rysunkiem 1. Potaczenia pneumatyczne wykonaj
zgodnie z rysunkiem 3. Potgczenia elektryczne wykonaj zgodnie z rysunkiem 2 przewodami zakonczonymi
tulejkami zaciskowymi. Przewodami z izolacjg koloru brgzowego lub czerwonego potgcz elementy uktadu
z zasilaniem +24 V, przewodami z izolacjg koloru niebieskiego potacz elementy ukfadu z zasilaniem 0 V,
a przewody z izolacjg koloru czarnego wykorzystaj do pozostatych potgczen.

Ze wzgledu na roznice w konstrukcji sterownikéw PLC oraz czujnikéw, sprawdz
w przygotowanej na stanowisku Dokumentacji Technicznej:
— sposob podigczenia do sterownika PLC przewodow zasilajgcych oraz elementow
wejsciowych i wyjsciowych,
— sposob podigczenia czujnikéw do zasilania i sterownika.

Po zakonczeniu montazu:

sprawdz poprawnos$¢ wykonania prac. Wykonaj pomiary kontrolne, a ich wyniki zapisz w Tabeli 1.
Protokét z wykonania pomiaréw kontrolnych,

zgtos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowosé¢ do uruchomienia ukfadu.
Po uzyskaniu zgody wtacz zasilanie,

uruchom sterownik PLC z wgranym programem sterowniczym,

ustaw cisnienie w uktadzie na 5 baréw oraz dtawienie przeptywu zaworu dtawigco-zwrotnego 1V2 tak,
aby czas wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 wynosit 4 sekundy, a zaworu dtawigco-zwrotnego 1V4
tak, aby czas wysuwania ttoczyska sitownika 1A2 wynosit 3 sekundy.

przetestuj dziatanie uktadu, jezeli uktad dziata niewtasciwie wprowadz niezbedne poprawki,

wypetnij Tabele 2. Prébne uruchomienie uktadu automatyki.

Po zakonhczeniu prac:

usun odpady, pozostaw wigczone media zasilajgce uktadu automatyki i komputera,
zgto$ zakonczenie pracy przewodniczgcemu ZN.

Wszystkie czynnosci wykonuj zgodnie z przepisami BHP.
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow uktadu automatyki na ptycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat ideowy potaczen elektrycznych w ukladzie automatyki
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Rysunek 3. Schemat potaczen pneumatycznych w ukladzie automatyki

Opis dziatania ukladu automatyki

Stan poczatkowy:

ttoczyska sitownikéw 1A1 i 1A2 sg w pozycji wsunietej,

cewka przekaznika K1 nie jest zasilana,

przyciski S1 i S2 sg niewcisniete,

czujnik magnetyczny B1 jest aktywny,

czujnik magnetyczny B2 oraz czujnik pojemnosciowy B3 sg nieaktywne,
sSwieci sie lampka czerwona H2.
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Dziatania procesowe podczas cyklu pracy uktadu:

rozpoczecie pracy uktadu nastepuje przez wcisniecie przycisku S1, gdy przycisk S2 jest niewci$niety
i aktywny jest czujnik B1, co powoduje zalgczenie cewki Y1 elektrozaworu 1V1 irozpoczecie
wysuwania ttoczyska sitownika 1A1, ktére trwa 4 sekundy,

w pozycji maksymalnego wysuniecia ttoczyska sitownika 1A1 nastepuje przesterowanie czujnika
magnetycznego B2, co powoduje zatgczenie cewki Y2 elektrozaworu 1V1 i wsuwanie ttoczyska
sitownika 1A1,

kolejne wcisniecie przycisku S1 powoduje powtdrzenie cyklu pracy sitownika 1A1,

po 3 wysunieciach sitownika 1A1 nastepuje zatgczenie cewki Y3 elektrozaworu 1V3, rozpoczecie
wysuwania ttoczyska sitownika 1A2 przez 3 sekundy, gasnie lampka czerwona H2, zaswieca sie
lampka zielona H1,

w pozycji maksymalnego wysuniecia ttoczyska sitownika 1A2 nastepuje przesterowanie czujnika
pojemnosciowego B3,

cewka Y3 elektrozaworu 1V3 zostaje wytgczona, gasnie lampka zielona H1, zaswieca sie lampka
czerwona H2, rozpoczyna sie wsuwanie ttoczyska sitownika 1A2,

wcisniecie przycisku S2 w dowolnym momencie cyklu pracy uktadu powoduje zgaszenie lampki
zielonej H1 (jesli sie Swiecita), zaswiecenie lampki czerwonej H2 oraz wsuniecie ttoczysk sitownikow
1A1i 1A2.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

zmontowany ukfad automatyki,

zmontowany uktad sterowania ze sterownikiem PLC,
protokdt z wykonania pomiaréw kontrolnych — Tabela 1,
prébne uruchomienie uktadu automatyki — Tabela 2,

oraz

przebieg montazu i uruchomienia uktadu automatyki.
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Tabela 1. Protokét z wykonania pomiaréw kontrolnych

Ocena stanu
technicznego

Lp. Odcinek pomiaru Wartosc" Jednostka i OdeWqumeJ UL
rezystancji wpisz X)
sprawny uszkodzony
1. | zasilanie +24 V / zacisk +24 V PLC
2. | zasilanie 0 V / zacisk 0 V PLC
3 zasilanie +24 V / wejscie 10.0 PLC
" | (po wcisnieciu S1)
4. | zasilanie +24 V / wejscie 10.1 PLC
5. | zacisk X2 lampki H1 (zielonej) / 0 V
zasilanie +24 V / zacisk X1 lampki
6. :
H2 (czerwonej)
zasilanie 0 V / wyjscie Q0.0 PLC
8. | zasilanie 0 V / wyjscie Q0.1 PLC
9. | zasilanie 0 V / wyjscie Q0.3 PLC
Tabela 2. Prébne uruchomienie uktadu automatyki
Ocena poprawnosci
dziatania ukiadu
Lo c i TOr=k (w odpowiedniej
p zynnosci operatorskie e .
TAK NIE
1. | Po wcisnieciu przycisku S1 tloczysko sitownika 1A1 wysuwa sie. O O
5 Zawor 1V2 podtgczony jest w taki sposob, ze mozna regulowac
" | predkos¢ ruchu ttoczyska sitownika 1A1 przy wsuwaniu sie. O O
3 Po trzykrotnym wysunieciu ttoczyska sitownika 1A1 wysuwa sie
" | tloczysko sitownika 1A2. L L
4 Czujnik B2 zamontowany jest w taki sposoéb, ze jego przesterowanie
" | nastepuje przy catkowitym wysunieciu ttoczyska sitownika 1A1. = =
5. | Zadziatanie czujnika B2 powoduje wsuwanie ttoczyska sitownika 1A1. O O
6. | Zadziatanie czujnika B3 powoduje wsuwanie ttoczyska sitownika 1A2. O O
Po zatgczeniu zasilania elektrycznego ukfadu automatyki, gdy
7. | sterownik PLC jest w stanie STOP (nie pracuje, nie realizuje O O
programu), Swieci sie lampka zielona H1.
8 Lampka zielona H1 swieci sie podczas wysuwania ttoczyska
" | sitownika 1A2. = =
9 Lampka czerwona H2 swieci sie po zakonczeniu cyklu pracy
* | sitownikow. = =
Wecisniecie przycisku S2 powoduje wsuniecie ttoczysk sitownikéw 1A1
10- 1 i1a2 = =
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: ELM.01 Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki
przemystowej

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce

egzaminowania -

pomieszczenie wyposazone Ww

jednoosobowe

stanowiska

egzaminacyjne zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce
wymagania wynikajgce z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Jednostka miary Liczba
- . w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. sktadu zespotu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania szt 1
" | czasu rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajgcych '
4. | Zegar Szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
) : = liczbie
5. Identyflkgtor dla zdajgcego ' st 2dajacych na
(wytgcznie z numerem stanowiska) ey
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
9. | (wytacznie z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOtU szt. dla kazdej osoby
NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora szt 1
‘| (wylgcznie z napisem: OBSERWATOR) '
11, Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1

(wytgcznie z napisem: ASYSTENT)

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,
indywidualne stanowisko do montazu uktadu oraz programowania sterownika PLC

indywidualny magazyn — stanowisko z elementami, narzedziami i urzgdzeniami niezbednymi

do wykonania zadania

Kazde stanowisko wyposazone powinno by¢ w stot montazowy z ptytg montazowg o wymiarach
minimum 800600 mm. Na ptycie montazowei musi by¢é mozliwos¢é zamontowania elementéw




wyposazenia. Mogg to by¢ np. ptyty profilowane aluminiowe do pneumatyki i sterowania elektrycznego
(o ile osrodek takie wyposazenie posiada) lub inna ptyta, np. drewnopochodna.



Do stotu montazowego powinny by¢ doprowadzone nastepujgce media:
e Zrodto napiecia zmiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda). Przytacza powinny
by¢ umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN wyposazonej w zabezpieczenia roznicowo-
pradowe i nadmiarowo-pradowe, wytgcznik gtéwny, wskazniki napiecia (lampki sygnalizacyjne).

Na zewnatrz skrzynki powinien by¢ umieszczony w widocznym miejscu wytgcznik awaryjny.

. Wyposazenie niezbedne dowykonania zadania
Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Lp.

Nazwa

Istotne funkcje - parametry
techniczno-eksploatacyjne/uwagi

Jednostka
miary

Liczba

1

2

3

4

urzadzenia, aparaty

Sterownik PLC z przewodem

do programowania

spetniajgcy wymagania norm: IEC
61131-1, IEC 61131-2, IEC 61131-3;
min. 6 wejs¢ cyfrowych i 4 wyjscia
cyfrowe; 24 V DC; montaz na szynie
TH35; 2 wejscia analogowe: jedno
4+20 mA i drugie 0+10 V; 2 wyjscia
analogowe: jedno 4+20 mA

i drugie 0+10 V

Szt.

Przekaznik

elektromagnetyczny

cewka 24 V DC; min. 2 zestyki
przetgczne; sygnalizacja zadziatania;
przycisk testujgcy; montaz w
gniezdzie wtykowym

(np. Finder 46.52 lub Relpol R15-2P)

Szt.

Gniazdo wtykowe

przekaznika?

odpowiednie do przekaznika z poz. 2;
z zaciskami Srubowymi; montaz na
szynie TH35; oznaczenia zaciskow:
Al, A2, 11, 12, 14, 21, 22, 24 (np.
Finder 97.02 lub Relpol GZU8)

Szt.

Lampka sygnalizacyjna?

napiecie znamionowe 24 V DC;
montaz na szynie TH35; kolor
czerwony; oznaczenia zaciskow: X1,
X2 (np. M22-IVS + M22-A + M22-
LED-R + M22-XL-R lub M22-1VS +
XB7 EV04BP)

Szt.

Lampka sygnalizacyjna?

napiecie znamionowe 24 V DC;
montaz na szynie TH35; kolor
Zielony; oznaczenia zaciskow: X1, X2

Szt.

Przycisk sterowniczy?

zestyk NO; monostabilny; wciskany;
montowany na szynie TH35;
oznaczenia zaciskow: 3, 4 (np. M22-
IVS + M22-A + M22 K10 + M22-D-S
lub M22-IVS + XB7 EA21P)

Szt.

Przycisk sterowniczy?

zestyk NC; bistabilny; wciskany;
montowany na szynie TH35;
oznaczenia zaciskéw: 1, 2

Szt.




Czujnik zblizeniowy

pojemnosciowy; napiecie zasilania 24
V DC; PNP NO; 3-przewodowy; kabel
o dtugosci min. 1,5 m, koncowki
przewodow kabla zakonczone
tulejkami zaciskowymi; cylindryczny
gwintowany; z dwiema nakretkami;
nominalna strefa dziatania min. 2 mm;
oznaczenia wyprowadzen: BU, BN,
BK (np. TURCK BC3-S12-AP6X lub
GREEGOO CM12-3004PA)

BN 1 +

<U> BK 4

IE o leus T

Szt.

Wspornik montazowy do
czujnikow

katowy; mozliwos¢ przykrecenia do
ptyty; odpowiedni do czujnikéw (np.
MW-12-SNV lub MW-18-SNV, lub
C114-ST, lub BES 18-HW-1)

Szt.

10.

Zasilacz?

24 V DC; prad wyjsciowy min. 9 A;
montaz na szynie TH35 (np. MEAN
WELL NDR-120-24)

Szt.

11.

Ztgczka prosta

z gwintem zewnetrznym

Szt.

12

12.

Trojnik pneumatyczny

typu T; dla przewodu
pneumatycznego o srednicy
dostosowanej do zastosowanych
ztgczek

Szt.

13.

Koncoéwki robocze sitownikow

dostosowane do tgcznikéw
krancowych elektrycznych i
pneumatycznych tak, aby skutecznie
przetgczaty i miaty mozliwos¢
przesterowania ww. elementow

Szt.

14.

Zespot przygotowania
powietrza

zawor odcinajacy, filtr, manometr,
zawor redukeyjny, mozliwosé
przykrecenia do piyty

Szt.

15.

Sitownik pneumatyczny
dwustronnego dziatania

z jednostronnym tloczyskiem,

z dwustronng regulowang
amortyzacjg pneumatyczng,

z magnetyczng sygnalizacja
potozenia ttoka; ttoczysko z gwintem
zewnetrznym; mozliwosc¢
przymocowania do piyty,

srednica ttoka 32+40 mm;

skok 150+200 mm; ci$nienie pracy
1+9 baréw (np. S PRO 176-1654 lub
ISO 15552 F140/200)

Szt.




Sitownik pneumatyczny

pchajgcy ze sprezyng zwrotng

Z jednostronnym ttoczyskiem;

Zz magnetyczng sygnalizacjg
potozenia ttoka; ttoczysko z gwintem

16. | . . zewnetrznym; mozliwosé szt.
jednostronnego dziatania : . .
przymocowania do piyty; srednica
ttoka 15-25 mm; skok 50 mm;
cidnienie pracy 1+9 barow;
(np. DVM016.50P)
5/2 bistabilny; sterowany dwiema
cewkami 24 V DC
e 4 2
17. Pneur_natyczny elektrozawor { \ ll ] szt
rozdzielajgcy .. !
3/2 monostabilny NC i sprezyng;
sterowany napieciem 24 V DC
2
18. Pneur_natyczny elektrozawor - szt
rozdzielajgcy ;
AAN
J.l’ “l"‘ T I \"U"f\,f'l
1 3
ci$nienie robocze 0+10 baréw;
montowane na przewodach;
pokretto regulacyjne (np. 181.0606)
Zawor
19 dtawigco-zwrotny 7 szt.
napiecie zasilania 24 V DC; PNP NO;
z przewodem o dtugosci min 1,5 m,
Pétorzewodnikowy czuinik koncowki przewodow kabla
20. przev 2) y czu zakonczone tulejkami zaciskowymi; szt.
pofozenia ttoka . .
oznaczenia wyprowadzen: BU, BN,
BK; przystosowany do zamocowania
na cylindrze sitownika
niebieska; przelotowa; 1-poziomowa,
4-przewodowa; przekréj przewodu
21. |Zigczka na szyne TH35% 2,5 mm? (np. PHOENIX CONTACT szt.
ST 2,5-QUATTRO BU lub WAGO
280-834)
czerwona; przelotowa; 1-poziomowa,;
22. |Ztaczka na szyne TH35% 4-przewodowa; przekréj przewodu szt.
2,5 mm? (np. WAGO 2002-1403)
szara lub bezowa; przelotowa;
23. | Zilaczka na szyne TH35% 1-poziomowa; 2-przewodowa, szt.
przekréj przewodu 2,5 mm?
24. | Mostek wtykany do ztgczek® | niebieski; 5-biegunowy; do ztgczek szt.
25. | Mostek wtykany do ztgczek® | czerwony; 5-biegunowy; do ztgczek szt.
26. |Scianka koncowa do ztgczek® do zigczek 4-przewodowych szt.

(np. Wago 2002-1491)




27 Blokada koncowa do ztgczek | (np. Weidmiuller EW 35 0383560000 szt 8
" | naszyne lub 9540000000 lub WAGO 249-116) '
kabel o dtugosci min. 2 m, koncéwki
przewoddéw kabla zakonczone
28. | Kabel z wtyczka tulejkami zaciskowymi; szt. 1
(np. OWY 3x1,5 mm?)
srodki ochrony indywidualnej
29. | Okulary ochronne szt. 1
30. |Fartuch ochronny szt. 1
31. |Rekawiczki ochronne kpl. 1
narzedzia i sprzet
z kompletem wiertet 1,0 + 8,0 mm
32. | Wiertarko-wkretarka® i bitéw ptaskich, krzyzowych, szt. 1
imbusowych
- zakresy pomiarowe napiecia
0,2 + 750 V DC/AC;
- zakresy pomiarowe natezenia pradu
33. | Multimetr cyfrowy 2 mA + 10 ADCI/AC; szt. 1
- zakresy pomiarowe rezystancji
200 Q + 20 MQ;
- tester ciggtosci obwodu
34. | Tasma miernicza min. 2 m szt. 1
35. | Wkretaki izolowane ptaskie i krzyzowe kpl. 1
36. | Klucze ptaskie 4 +19 mm kpl. 1
37. |Klucze imbusowe 1,5+ 10 mm kpl. 1
38. |Szczypce ptaskie izolowane | dtugos$é min. 160 mm szt. 1
Szczypce uniwersalne o
39. olowane dtugo$¢ min. 160 mm szt. 1
40. | Szczypce boczne tngce dtugos¢ min. 160 mm szt. 1
a1, Pre,lsk’a do zac_lskanla 1+2.5mm? szt 1
kohcowek tulejkowych
42. | Sciggacz izolacji szt. 1
Z zainstalowanym systemem
operacyjnym i oprogramowaniem do
43. | Komputer z monitorem programowania s_terownlka PLC; kpl. 1
posiadajgcy klawiature, myszke oraz
porty typu: USB — min. 4 oraz
COM (RS 232) — min. 1.
44. | Stoper szt. 1

D Podczas egzaminu dopuszcza sie inny sposdb mocowania zasilacza lub zasilacz centralny
z rozprowadzonym napieciem zasilania 24 V DC na kazde stanowisko egzaminacyjne.

2 W przypadku posiadania przez osrodek elementéw z innymi oznaczeniami nalezy w trwaty
i widoczny sposob je oznaczy¢ zgodnie z opisem zaciskow lub wyprowadzen w kolumnie 3.

% Nalezy dopilnowaé, aby elementy byty wzajemnie kompatybilne (np. tego samego producenta).
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YW przypadku, gdy montaz uktadu bedzie odbywat sie na ptycie, do ktorej elementy bedg
przykrecane wkretami.

Tabela 3. Materialy zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla
1 zdajacego

Orientacyjna

NaZ\'Nr?l materlalulpod_zespoiu/ Jednostka | llosé dia cena Szacunkowy
Lp. |czesci/lelementu zamiennego/ : . : koszt dla
. miary 1 zdajacego | jednostkowa .
surowcal/potproduktu 2t 1 zdajacego zt
z 2_
1, |Przewod LGY 1 mm?—kolor m 5 1,00 5,00
izolacji niebieski
z 2_
2 przewpd LGY 1 mm*- kolor m 4 1,00 4.00
izolacji czarny
z 2_
3 przewpd LGY 1 mm*- kolor m 5 1,00 500
izolacji brgzowy lub czerwony
koncéwki tulejkowe do
4. orzewodu LGY 1 mm? szt. 60 0,10 6,00
5. |przewdd pneumatyczny m 3 6,00 18,00
Razem brutto 38,00

Tabela 3a. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych — nie przewiduje sie.

Tabela 3b. Materiaty potrzebne do wykonania ptyty montazowej dla jednego stanowiska
egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny

Orientacyjna

Nazyvc'_i materlaiu/pod_zespolul Jednostka | llosé dia cena Szacunkowy
Lp. | czescilelementu zamiennego/ . ; . koszt dla
. miary |1 stanowiska| jednostkowa .
surowca/potproduktu - 1 stanowiska zt
1 |szyna moptazowa TH35 (3%x33 cm) szt 1 10,00 10,00
o dtugosci 1,0 m
2. | korytko grzebieniowe 40x40
dtugosc 2,0 m szt. 1 24,00 24,00
3. | wkret mocujacy 3,5x18 Szt. 20 0,10 2,00
Razem brutto 36,00
Razem brutto na 1 zdajgcego na stanowisku* 6,00

*w celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, ze na 1 stanowisku egzamin zdaje 6 osob




Wskazoéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

1. Na stanowisku dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowac ptyte montazowag z zamocowang szyng
TH35 i listwami elektroinstalacyjnymi. Rozmieszczenie elementdw przedstawiono na ponizszym

rysunku:

KORYTKO GRZEBIENIOWE

KORYTKO GRZEBIENIOWE

KORYTKO GRZEBIENIOWE

KORYTKO GRZEEIENIOWE

| SZYNA TH35

Rysunek 1. Ptyta montazowa z zamocowanymi szyng TH i listwami elektroinstalacyjnymi

2. Na kolejnej szynie nalezy zamocowac zasilacz i ztgcza ZUG. Do zasilacza nalezy poditgczyé
przewdd z wtyczka. Nalezy podtgczy¢ zasilanie do ztgczy +24 Vi 0 V. Dopuszcza sie zastosowanie
listwy ze ztaczami ZUG bez zasilacza, pod warunkiem, ze bedzie mozliwe witgczanie i wylgczanie
zasilania 24 V DC przez zdajgcego.

Uwaga: nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ montazu szyny TH35 z elementami jako podzespotu podczas
egzaminu. Tak przygotowang szyne z zamocowanymi elementami pozostawi¢ na stanowisku

egzaminacyjnym.

Rozmieszczenie elementdéw przedstawiono na ponizszym rysunku:



[ 3K BN W Y ) 20006
[ ZASILACZ 24 VDC

Rysunek 2. Podzespot zasilacza

3. Na nastepnej szynie nalezy zamocowac sterownik PLC i ztgcza ZUG. Wykonac potgczenia:
— zaciskow zasilania sterownika PLC ze ztgczkami 1-poziomowymi 4-przewodowymi,
— zaciskow wejs¢ i wyjs¢ sterownika ze ztgczkami 1-poziomowymi 2-zaciskowymi,
zgodnie z rysunkiem 3.

Uwaga:
— Nalezy zapewni¢ mozliwosé montazu szyny TH35 z elementami jako podzespotu podczas

egzaminu.
— Nie podtgczaé zasilania od zasilacza do podzespotu sterownika.

Rozmieszczenie elementéw przedstawiono na ponizszym rysunku:
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Rysunek 3. Podzespdt sterownika PLC

Na stanowisku nalezy przygotowa¢ Dokumentacje Techniczng uwzgledniajgca:
— sposoéb podtaczenia do sterownika PLC przewoddw zasilajgcych oraz elementéw wejsciowych
i wyjsciowych,
— sposoOb podtgczenia czujnikdw do zasilania i sterownika.




4. Proceduratestowania:;

Przed przetestowaniem programu sterowniczego, nalezy do wej$¢ sterownika PLC podtgczy¢
odpowiednie przyciski testowe zgodnie z listg przyporzadkowania.

Na czas préb i testow do wyjs¢ sterownika podigczy¢ lampki sygnalizujgce stan wyjs¢ sterownika PLC
podczas sprawdzania poprawnosci dziatania programu.

Lista przyporzgdkowania dla programu sterowniczego

Lp. Adres Operand symboliczny Rodzaj tgcznika testowego
1 10.0 S1 Przycisk NO monostabilny
2 0.1 S2 Przycisk NC bistabilny
3 10.2 Bl Przycisk NO monostabilny
4 10.3 B2 Przycisk NO monostabilny
5 10.4 B3 Przycisk NO monostabilny
6 Q0.0 Y1 Lampka sygnalizacyjna
7 Q0.1 Y2 Lampka sygnalizacyjna
8 Q0.2 Y3 Lampka sygnalizacyjna
9 Q0.3 K1 Lampka sygnalizacyjna

Wykaz efektéw, ktére nalezy osiggnac:

1. Jednoczesne wcisniecie przyciskdw S1 i B1, przy niewcisnietych pozostatych przyciskach,
uaktywnia wyjscie Q0.0 na czas wcisniecia tych przyciskow.

2. Wocisniecie przycisku B2 przy niewcisnietych pozostatych przyciskach powinno uaktywnic

wyjscie Q0.1,

Wocisniecie przycisku B2 trzy razy powinno uaktywni¢ wyjscia Q0.2 i Q0.3,

Wocisniecie przycisku B3 powinno wytgczy¢ wyjscia Q0.2 i Q0.3,

5. Wcisniecie przycisku S2 w dowolnym momencie powinno spowodowac¢ aktywacje wyjscia Q0.1
i dezaktywacje pozostatych wyjsc.

P w
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Do sterownika PLC nalezy wgra¢ przetestowany program. Program nalezy przygotowac
w odniesieniu do programu przedstawionego na rysunku 4.
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Rysunek 4. Program ELM.01_06
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